ensfte SCCM3024/SCCM4548/SCCM6048

CARACTERISTICAS
ﬁ@ Eficiencia maxima de hasta el 98%.

Rendimiento mejorado de la bateria con carga
en tres fases.

Muiltiples corrientes de carga hasta 20 A/30 A/45 A/
60 A/80 A/100 A/120 A.

Eficiencia creciente 25% 30% con tecnologia inteligente
de seguimiento del punto de maxima potencia.
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CONTROLADOR DE CARGA MPPT

MODELO SCCM3024-11 SCCM4548-11 SCCM6048-11
ESPECIFICACIONES ELECTRICAS

CORRIENTE MAXIMA DE LA BATERIA 30 Amps

45 Amps 60 Amps
VOLTAJE NOMINAL DEL SISTEMA 12,24 V CC (deteccion automatica) 12V, 24V, 48 V CC (deteccion automatica)
VOLTAJE MAXIMO DE ENTRADA SOLAR 95V 145V

VOLTAJE DE ARRANQUE FV 15V

12V CC/24V CC 12V CC/24V CC/ 48V CC
RANGO DE VOLTAJE MPPT DE LA MATRIZ FV
15-80 V CC/30-80 V CC 15-130 V CC/30-130 V CC/60-130 V CC
12 v-420 W 12V-625W V-825 W
POTENCIA MAXIMA DE ENTRADA 24V-830 W 24 V-1250 W 24 V-1650 W

/

48-2500 W 48 V-3300 W

CARGA DE LA BATERIA

ALGORITMO DE CARGA 3 pasos

ETAPAS DE CARGA Carga rapida, Absorcidn, Flotacion

COEFICIENTE DE COMPENSACION
DE TEMPERATURA

RANGO DE COMPENSACION DE TEMPERATURA 0°Ca+50°C

-5mV/ °C celda(25 °C ref.)

Voltaje de la bateria, por celda Corriente de carga, %.
A A

Voltaje

1 100%

CURVA DE CARGA T1=10*T0, minimo
1 50%

10 mins,
maximo ghrs
—TO0 Tl
Actua
Carga rapida oA emBo
(corriente Apsoraon p
(voltaje constante)

constante)

MECANICA Y MEDIO AMBIENTE

TAMANO DEL PRODUCTO (AnxAlxPrxmm) 24x170x102

308x212x125 308x212x125
PESO DEL PRODUCTO (KG) 1.06 KG 2.99 KG 3.2KG
TEMPERATURA AMBIENTE 0°Ca+55°C
TEMPERATURA DE ALMACENAMIENTO -25°Ca+75°C
HUMEDAD 0%-90% HR (Sin condensacion)

1P20 (Interior y ventilado)
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